TECHNICAL DATASHEET

Oktober 2023 RLD490V ENVHP OVM

ENVIROBASE® HP OneVisit™Modifier

Envirobase vattenburen baslack T4xx
OneVisit™Modifier ST T4900
OneVisit™Modifier HD T4910

Blending Additive T4904

Envirobase Fortunningsmedel T494 / T495
Aktivator D8260

PRODUKTER

Envirobase High Performance &r ett vattenburet baslackssystem som avsevart minskar utslappen av
l6sningsmedel i miljon och uppfyller alla nuvarande och framtida lagkrav. Envirobase High Performance aterger
originalfarger i solid, metallic, pearl eller specialeffekt samt ger utmarkt tackférmaga och har utméarkta egenskaper
for battringar och fade out.

De nya OneVisit Modifier T4900 och T4910 mojliggér applicering av Envirobase HP vid ett och samma tillfélle i
lackboxen.

Processen ar enkel. Applicera det forsta fulla skiktet av baslack till full tackning, foljt av ett effektvarv i den vata
fargfilmen for att uppna en enhetlig slutfinish.

T4904 Blending Adjuster ar en nyutvecklad produkt som anvands for battringar och appliceras som ett vatt varv i
fade out omradet.
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FORBEREDELSE AV YTA

Avfetta alla ytor som ska malas med lamplig PPG vattenburen reng6ring innan torrslipning med
slippapper kornstorlek P500-P600 foljt av P800. Garna med mjuk baksida.

Tvatta bort rester och torka noggrant innan ny rengéring med lampligt vattenburet PPG-
rengodringsmedel, se - Tekniskt datablad Deltron Cleaners RLD63V.

Vi rekommenderar att du anvander en tag-rag/klibbduk fére applicering.

Applicera dver ursprungliga slipade och rena 2K-ythehandlingar, eller en rad PPG-primers - se
primer TDS for specifika rekommendationer. For basta resultat rekommenderas anvandning av
GreyMatic-primers.

Observera: Applicera inte éver 1K eller 2K Wash Etch Primers som féljande:
1K Aerosoler D8416/21/24/26
2K Grundfarg D8470
2K Wash Primer D8092

Tvatta bort rester och torka noggrant innan ny rengéring med lampligt vattenburet
rengdringsmedel se - Tekniskt datablad.

BLANDNING

Skaka flaskorna med Envirobase HP tinter och T4900/T4910 for hand i nagra sekunder fére anvandning.
Skaka inte kraftigt.

Blandad Envirobase RFU-farg ska omréras noggrant fore applicering. Om den inte anvands omedelbart ska
den omroras igen fore anvandning.

Anvand fargfilter av nylon som ar sarskilt utformade for anvandning av vattenburna fargmaterial.
Storlek pa 125 mikron rekommenderas.

BLANDNINGSFORHALLANDE

Blandningsforhallanden med Envirobase HP OneVisit Modifier (2CT-kulorer).

Hog kromatiska.
Volym/delar Metallic-kuldrer Roda, gréna och bla
pearlkuldrer

Solida farger och vit
pearl/metallic (*)

Envirobase HP 100 100 100
T4900/ T4910 20 15 5
T494 | T495 15

(*) Kulérer med 50% eller mera av T400.
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Blandningsforhallanden med Envirobase HP OneVisit Modifier (3CT-kulorer).

Steg Volym/delar Metallic-kul6rer Solida kulorer
Envirobase HP 100 100
Steg 1 T4900/T4910 20 5
T494 | T495 15
T490 + Pearl / Solid 100 100
Steg 2
T494 | T495 20 20

Blandningsférhallanden med hardare/D8260 i RFU: (2CT och 3CT)
Metallic-kulorer: 100:20:5:5 (ENVHP+T4900/T4910+T494/T495+D8260)
Solida-kuldrer: 100:10:15:5 (ENVHP+ T4900/T4910+T494/T495+D8260)

Blandningsforhallande for Blending Additive

Volym/delar
T4904 Blending Additive 100
T4900/ T4910 20

S| (Vid behov kan viskositeten justeras med T494 eller T495)

Viskositeten varierar beroende pa kombinationen av kulér/toner och blandningsforhallandet.
; ( Potlife RFU: 1 manad. Ror om val fore anvandning.

ENVIROBASE®

HIGH PERFORMANCE
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ENVIROBASE HP OneVisit Modifier. INSTALLNINGAR &
PROCESSER

| e— =
] Standardinstallning for Konventionell/RP STD Temp: 1,2mm
sprutpistol: Konventionell/RP HAg temperatur: 1,3 mm

HVLP STD Temp: 1,3mm
HVLP HOg temperatur: 1,4 mm

Ingangstryck och Hel panel:
nalinstallningar: 1,8 bar ingangstryck (fullt varv och effektvarv).
Full avtryckare (fullt vatt varv) foljt av 1¥-1% varv utvriden nal
fran bottenlaget (effektvarv).
1%-1% varv utvriden nal (effektvarv) med SATA-sprutpistol.
2 varv utvriden nél (effektvarv) med Anest lwata sprutpistol.

Utduschningssprocess/omrade:

1,5-1,8 bar ingangstryck

Nalen 1% varv utvriden under utduschningssprocessen -
(effektvarv)

Anvand omvand teknik, utifran och in.

*Se avsnitt om basta praxis for utduschningsprocesser*

Avluftningsprocess:

e Hoj temperaturen till 40°C - 50°C tills matt

e Lat den avlufta med omgivande temperatur och luftflode i
sprutboxen.

e Blassystem monterade i hdrnen eller i taket av sprutboxen i
kombination med 40°C - 50°C avlufta tills matt.

e Blassystem monterade i sprutboxen med den normala
temperaturen i sprutboxen.

B@BSI ror alla processer med hand eller stdende flaktar, hall ett
avstand pa 1 meter fran panelen med ett maximalt ingangstryck pa 2
bar. Om ingangstrycket &ar hogre an 2 bar rekommenderas en
utluftning pa 5-10 min innan.

Total torr 10 - 20 pm
filmtjocklek:
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Rekommendationstabell f6r temperatur och luftfuktighet:

Relative Humidity

15C/60F | 20C/70F |25C/80F |30C/90F |35C/100F

Temperature

Val av fortunning Under 30°C T494 Over 30°C T495

UTDUSCHNINGSTEKNIK

Nar en utduschningssprocessen utférs behdvs en Blending Additive (utduschningsvatska) for de flesta
"kritiska farger" som - silver metallic och andra ljusa metallic kul6rer.

Appliceringsforfarande 2CT:
1. Forbered T4904 Blending Additive RFU i en separat sprutpistol eller i ett dispensersystem.

2. Applicera Blending Additive pa intilliggande panel eller endast runt det omrade som ska battras.
Blending Additive maste appliceras som ett vatt enhetligt skikt for att RFU-fargen ska fa ratt utseende och
metallen ska lagga sig ratt. Applicera Blending Additive utan skarpa kanter for optimalt resultat.

3. Applicera ett tunt lager RFU-farg i reparationsomradet, foljt av en omvand utduschningsprocess till
tackning. Undvik tjocka lager. Forsok att halla dig borta fran panelens/bilens kant vid applicering. Gor en
sa jamn utduschning som mojligt utan skarpa kanter ut i Blending Additive runt reparationsomradet med
omvand teknik, utifrdn och in.

4. Avsluta processen med ett effektvarv pa battringen/utduschningen.

5. Tillampa darefter appliceringsprocessen for hela paneler med RFU-farg pa ny/reparerad panel.
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Appliceringsférfarande 3CT:

1. Behdvs endast for ljusa metallic-kultrer i Steg 1: Applicera T4904 Blending Additive RFU runt det
omrade som ska battras. Blending Additive maste appliceras som ett vatt lager for att RFU-fargen ska fa
ratt utseende och metallen ska lagga sig ratt.

2. 3CT STEG 1:

3. Applicera ett tunt lager av Steg 1 RFU-farg och duscha ut i Blend Additive utan skarpa kanter med
omvand utduschningsprocess till tdckning. Undvik tjocka lager. Gor utduschningen sé jamn som mojligt
med omvand teknik, utifran och in.

*OBS* Steg 1 RFU-farg maste begransas sa mycket som mgjligt fran den intilliggande panelen.

4. Avsluta steg 1 RFU-fargprocess med ett effektvarv pa utduschningen (om utduschningen ser jamn ut
behdvs inget effektvarv).

5. 3CT Steg 2:

6. Applicera T4904 Blending Additive RFU pa den intilliggande panelen eller endast runt det omrade som
ska battras. Blending Additive maste appliceras som ett vatt skikt for att RFU-fargen ska fa ratt utseende
och metallen ska lagga sig ratt.

7. Applicera ett tunt lager av Steg 2 RFU-farg pa reparationsomradet och avsluta utanfor utduschningen
med steg 1, har efter foljt av omvand utduschningsprocess for korrekt utseende. Undvik tjocka lager. Gor
en s& jamn utduschning som mdjligt utan skapa kanter med omvand teknik.

8. Avsluta processen med ett effektvarv pa ut duschningen.

9. Tillampa darefter appliceringsprocessen for hel panel pa ny/reparerad panel.
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1. Reparerad eller ny

panel
2. Angransande panel

1:

Blending Additive
Steg 1.Applicera ett
vatt skikt av Blending
Additive pa den
intilliggande panelen
eller i fade-out-omradet.

(Blending Additive gor att
kulgren far ett bra och jamnt
utseende i fade out omradet)

2

WBBC Color RFU
Steg 1.Applicera ett latt
lager i fade out omradet.
Steg 2.Applicera STD
fade out process i fade
out omradet. Tona ut sa
jamnt som mdjligt.
Avsluta battringen med
ett effektvarv i fade out
omradet.

Steg 3.Applicera WBBC-
farg pa reparerad panel
till full tackning avsluta
med ett effektvarv.

TECHNICAL DATASHEET

ENVIROBASE®
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REPARATION OCH OMLACKERING

Overmalning: Envirobase HP OneVisit Modifier-blandningen kan 6vermalas
Q@ med PPG-klarlack efter avluftning till matt.
Slipa damm/skrép: Det ar mojligt att slipa Envirobase HP OneVisit Modifier, efter
avluftning, med fint slippapper - P1000-1500 (torrt papper).
"‘ Med hjalp av luftblasning och tag-rag/klibbduk avlidgsnas
slipdamm féljt av en utduschning (se avsnittet

UTDUSCHNING) fore applicering av klarlack.

RENGORING AV UTRUSTNING

e Rengor all utrustning omedelbart efter anvandning, helst med en séarskild vattenburen
rengdringsmaskin.

¢ Anvand vatten och skolj efter med avjoniserat vatten eller ett alkoholbaserat rengdringsmedel.

e Se till att all utrustning ar helt torr fére forvaring eller anvandning.

LAGRING OCH HANTERING

ENVHP mixer, fardigblandad farg & OneVisit Modifier ska forvaras pa en sval, torr plats pa
avstand fran varmekallor. Under lagring och transport maste temperaturen hallas pa minst
+5°C och hogst +35°C. Undvik exponering for frost eller minusgrader.

Hallbarhet: 2 ar (obppnad T4900/T4910) RFU Mix: 1 manad.

ENVHP ska blandas i rena, torra behallare och med ren utrustning. Anvand inte
blandningskarl eller sprututrustning som innehaller rester av I6sningsmedel. Blandningskarl
ska helst vara av plast - om de &r av metall ska de ha en invandig korrosionsskyddande

| \ belaggning.

N
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VOC INFORMATION

EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B.d) i bruksfardig form ar max. 420 g/liter VOC. VOC-
innehallet i denna produkt i bruksfardig form ar max. 420g/liter.

Beroende pa det valda anvandningssattet kan den faktiska VOC-halten for denna produkt vara lagre dn den
som anges i EU-direktivet.

AVFALLSHANTERING OCH BORTSKAFFANDE / HALSA OCH
SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for yrkesmassigt bruk och far inte anvandas for
andra &ndamal &n de som anges. Informationen i detta TDS &r baserad p& nuvarande

|| | vetenskapliga och tekniska kunskaper, och det &r anvandarens ansvar att vidta alla
nodvandiga atgarder for att sakerstéalla att produkten ar lamplig for det avsedda andamalet.

For information om hélsa och sakerhet hanvisas till materialets sakerhetsdatablad, som ocksa

finns tillgangligt p&: www.ppgrefinish.com

Forvara vattenburet och losningsmedelsburet avfall separat. Allt avfall maste hanteras av en
kompetent person med lamplig certifiering. Avfall far inte hallas ut i avlopp eller vattendrag.

For ytterligare information vanligen kontakta
PPG Industries (UK) Limited.

Auto Refinish Kundservice- och forsaljningsgrupp,
Needham Road, Stowmarket, Suffolk.

IP14 2AD, England.

Tfn: 01449 771775

Fax: 01449 773480
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